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3.2.5     Beseitigen von Gefährdungen oder Minderung des Risikos durch iteratives Vorgehen 
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3.6.1     Allgemeines 
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4    Beispielhafte Lösungen – Produktnormen 

4.1     Allgemeines zur Methodik und Systematik für das Gestalten 
sicherheitsgerechter Produkte 
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4.1.3     Praktisches Vorgehen 
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4.2.1.6.6    Steuerungen 
4.2.1.7   I Informieren des Benutzers über Restrisiken 
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4.3.1.3.1    Gefährdungen 
4.3.1.3.2    Anforderungen 
4.3.1.3.3    Beispielhafte Maßnahmen 
4.3.1.4    Einschließen von Personen 
4.3.1.4.1    Gefährdungen 
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4.3.1.5    Reinigung und Wartung 
4.3.1.5.1    Gefährdungen 
4.3.1.5.2    Anforderungen 
4.3.1.5.3    Beispielhafte Maßnahmen 
4.4     Anwendung ergonomischer Prinzipien bei der Gestaltung von Maschinen 
4.4.1    Einleitung 
4.4.2     Gefährdungen durch Vernachlässigung ergonomischer Grundsätze 
4.4.3     Hilfestellung bei der Integration ergonomischer Grundsätze 
4.4.4     Beispiel: Kartonverschließmaschine 
4.4.4.1    Bedienung und Arbeitsweise der Maschine 
4.4.4.2    Bestimmungsgemäße Verwendung 
4.4.4.3    Anwendung von Ergonomie-Normen und Behandlung ergonomischer Aspekte 
4.4.5     Fazit 

5     Fragen und Antworten 

5.1     Fragen und Antworten der Europäischen Kommission zur Durchführung und 
Anwendung der Maschinenrichtlinie  

5.1.1     Einführung und Stichwortverzeichnis 
5.1.2     Wortlaut der Fragen und Antworten 
5.2     Leitfäden der Europäischen Kommission 
5.2.1     Leitfaden zur Niederspannungsrichtlinie – Auszüge hinsichtlich Berücksichtigung und 

Behandlung elektrischer Gefährdungen an einer Maschine 
5.2.2     Leitlinien zur Explosionsschutzrichtlinie – ATEX-Leitfaden 

Auszüge aus den Leitlinien zur Richtlinie 94/9/EG zur Angleichung der 
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten für Geräte und Schutzsystem zur 
bestimmungsgemäßen Verwendung in explosionsgefährdeten Bereichen 
2. Ausgabe im Juli 2005 – in englischer Sprache –  
(nur die Überschriften der einzelnen Abschnitte sind nachstehend in Deutsch 
angegeben!) 

5.2.2.4  In welchen Fällen gibt die Richtlinie 94/9/EG? 
5.2.2.4.1 ATEX-Analyse 
5.2.2.4.1.1 Fällt die konkrete explosionsfähige Atmosphäre unter die Richtlinie 94/9/EG? 
5.2.2.4.1.2 Welche Arten von Produkten fallen unter die Richtlinie 94/9/EG 
5.2.2.4.2 Festlegung der Gerätegruppen und – Kategorie  
5.2.2.4.2.1 Gruppe I 
5.2.2.4.2.2 Gruppe II 
5.2.2.4.2.3 Schutzgrade der verschiedenen Gerätekategorie  
5.2.2.4.3 Risikobewertung von Produkten 
5.2.2.6.3 Zusammenhang mit der Maschinenrichtlinie  

Anhang A 

A1  Abkürzungen 
A2  Anschriften und Internetadressen 
A3  Stichwortverzeichnis 

Anhang B 

B1  Anwendungsbeginn und Übergangsregelung wichtiger EG-Richtlinien  
  für Maschinen 
B2  Maschinenrichtlinie 98/37/EG; Inhaltsübersicht und Texte der RL 
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B3  Maschinenrichtlinie 2006/42/EG 
B4   zurzeit nicht belegt 
B5  Liste der harmonisierten Normen 
B5.1  - im Sinne der Maschinenrichtlinie – 98/37/EG 
B5.2  - im Sinne der Niederspannungsrichtlinie – 2006/95/EG (Auswahl) 
B5.3  - im Sinne der neuen EMV-Richtlinie – 2004/108/EG (Auswahl) 
B5.4   - im Sinne der Explosionsschutzrichtlinie – 94/9/EG (Auswahl) 
B5.5  - im Sinne der Aufzugsrichtlinie – 95/16/EG 
B5.6  - im Sinne der Druckgeräterichtlinie – 97/23/EG 
B5.7  - im Sinne der Druckbehälterrichtlinie – 87/404/EWG  
B6  Liste der gemeldeten/notifizierten Stellen in Europa  
B6.1  - im Rahmen der Maschinenrichtlinie -98/37/EG 
B6.2  - im Rahmen der EMV-Richtlinie – 89/336/EWG 
B6.3  - im Rahmen der Explosionsschutzrichtlinie – 94/9/EG 
B6.4  - im Rahmen der Aufzugsrichtlinie – 95/16/EG 
B6.5   - Im Rahmen der Druckgeräterichtlinie - 97/23/EG 
B7  Arbeitsschutzrahmenrichtlinie 89/391/EWG 
B8  Arbeitsmittelbenutzungsrichtlinie 89/655/EWG 
B9  Produktionssicherheitsrichtlinie 01/95/EG 
B10  Produkthaftungsrichtlinie 85/374/EWG 
B11  Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG 
B12  EMV-Richtlinie 89/336/EWG und 2004/108/EG 
B13  Explosionsschutzrichtlinie 94/9/EG 
B14  Aufzugsrichtlinie 95/16/EG 
B15  Sicherheitskennzeichnungsrichtlinie 92/58/EWG 
B16  Druckgerätrichtlinien 97/23/EG 
B17  Lärmrichtlinie 2000/14/EG 
B18  Arbeitnehmer-Explosionsschutz-Richtlinie 1999/92/EG 
B19  Arbeitnehmer-Vibrationsschutz-Richtlinie 2002/44/EG 
B20  Stoffrichtlinie Elektrogeräte (RoHS) 2002/95/EG 
B21  Elektroschrottrichtlinie (WEEE) 2002/96/EG 
B22  Richtlinie Einfache Druckbehälter 87/404/EWG 
B23  Arbeitnehmer-Lärmschutz-Richtlinie 2003/10/EG 


