DIN EN 1090-3:2019-07 (D)

Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 3: Technische
Regeln fiir die Ausfiihrung von Aluminiumtragwerken; Deutsche Fassung EN 1090-
3:2019

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 7
EINIEITUNG o AR AR R AR R R AR R SRR AR AR RS 8
1 ANWendungsbereich.... i ——————————————_——— 9
2 NOIrMAative VEIrWEeISUINZEI ..ccucouieseriessrssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssses s sesssse s e s s sesss s sassassssss s sasssssssassnssssass 10
3 2T o4 o i 16
4 Ausfithrungsunterlagen und Dokumentation.....————————— 18
4.1 AusfiihrungsunNterlagen ... —————————————————————— 18
T W 1 15 101 U U 18
4.1.2  AuSfilhrungsKIasSen ... 18
00 TS TR oY () o1 (VA5 €2 L r e o) () 19
4.1.4 Toleranzklassen fiir SchalentragwWerke ... 19
4.1.5 Priifungen und Abnahmekriterien fiir Schweifdnahte..........covniniininnnnn——— 19
4.2 HerstellerdORUMENTAtiON.......cu i 19
4.2.1 QualitatsdoRKUMENTAtION. ... s e s e s R e A s e R e R R S 19
4.2.2 QualititsmanagementPlan ... ———————————————————————— 19
4.2.3 Arbeitssicherheit bei der MONETAZE ......cccovmvmrnmrmsmsmsmcsmisssssss s s sasasss 20
4.2.4 AusfihrungsdoRUmMenNtation......ciimmn s ——————————————— 20
5 KonstruKktionSmaterialien ... s 20
5.1 AlIZEIMEINES ... SRR s 20
5.2 Identifizierbarkeit, Priifbescheinigungen und RiickverfolgbarKkeit.........mmmmmmmmmmem 20
5.3 L3y L ) o L ) i 21
5.4 Erzeugnisse aus AlUMiNiUM ... sssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssasssas 23
5.5 Y8 N2 104 LT X 24
5.6 Mechanische VerbindungsSmittel.......ccommmmmmsssssssssssssssssssssssm 24
5.6.1 Schrauben, Muttern und SCHEIDEN. ... ——————————————— 24
LT Yol 1 0 8L 0] /) 26
LS TR S ) = T 26
5.6.4 Selbstbohrende und gewindefurchende Schrauben.........cconnmmm—————— 26
LT T 1 ¥ 27
5.7 KIEDUNGEN ...t R AR A A AR R AR A SRS R R R R R RS 27
6 B 0] 0 Q1= 101D 27
6.1 ALLGEIMEINES ...ucucucrirsiisisissss s e E SRR AR AR AR AR AR RS RS EAE AR AE A E R RE SRR E AR AR AR AR AR AR 27
6.2 IdentifiZierbDarKeit ... a s n e na s R n R s 27
6.3 Handhabung, Lagerung und TranSPOTt....cmmsmmmmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 27
6.4 o] 10 0 L) T = o 28
6.5 LT TT (0] 10D g =) 1<) o 28
6.6 Locher fiir mechanische Verbindungsmittel ... 29
6.7 AUSSCHNITEE et 30
6.8 Oberflichen von KONtaKtStOReN .......cimimmimscsnssmsssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssss s ssssssssasssas 30
6.9 /A0 E72 130045 U 11 7= L 30
6.10 WArmebehandIUng ... s s s s s s s 30
0 I R 4 1l L) 31



7.1
7.2
7.2.1
7.2.2
7.3
7.4
7.4.1
7.4.2
7.4.3
7.4.4
7.5
7.5.1
7.5.2
7.5.3
7.5.4
7.5.5
7.5.6
7.5.7
7.5.8
7.5.9
7.5.10
7.5.11
7.5.12
7.5.13
7.6
7.7

8.1

8.1.1
8.1.2
8.1.3
8.2

8.2.1
8.2.2
8.2.3
8.2.4
8.2.5
8.2.6
8.3

8.3.1
8.3.2
8.4

8.4.1
8.4.2
8.5

9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.5.1
9.5.2
9.5.3
9.5.4
9.5.5

Yo £ 8] 3= 1 31

AllZEIMEINES ...t RS 31
Yol (103 15 0] ) o 31
Erfordernis eines SChWeiRPlans ... 31
Inhalt eines SChWeEISPIANS......ccuiimmsmsimm s —————————————————————— 31
T N UL 0 0y T, 32
Qualifizierung von Schweiflverfahren und Schweif3personal.......cccinm———. 32
Qualifizierung von SChweifdVerfahren ... —————— 32
Giiltigkeit der Qualifizierung eines Schweifdverfahrens. ... 34
Qualifizierung der Schweifler Und Bediener ... 34
SchweiflaufsichtSPersoNal ... —————————————————————_——_—_—_—_ 34
Vorbereitung und Ausfithrung der Schweiflarbeiten.......———— 35
AllZEIMEINES ...t RS 35
SchweifiNahtvorbereitting ... ——————————————————————r—t— 35
WitterungschutZmafiNahmen ... —————————— s —— 36
Zusammenbau ZUum SCAWEIM3EN ... ———————————————— 36
MONtAZENIIfEN....ccciiiercrirrrrss s —————————————————————— 36
5 =3 0 0B L 36
Vorwidrmen und Zwischenlagentemperaturen ... s 36
Y0 0111 0 0B 0 L, 37
Schlitz- Und LOCHNERTE ... s snens 37
L] 11D 1T 1 0L 37
Einseitige SChweilNdhte...... s ———— 37
RUDITeiDSChWEIBeN......ccicrcrn e 38
Sonstige SChWEIBNANTE.....c.ccvismsmsmmsissmss s —————————————— 38
W00 1T 0 1) =) 1) o 38
Warmenachbehandlung........cmmmmss——————————————————— 38
Mechanische Verbindungen und Klebungen.......cccoummmmsmsmmmmsmssmsssssssssssssssns 39
Zusammenbau mit mechanischen Verbindungsmitteln........cc. 39
Vorbereitung von Kontaktflichen ... 39
Lo Ry ) 4B N e L L, 40
Vorbereitung der Kontaktflichen bei gleitfesten Verbindungen.........cccmisnssnsnsssnssssssssssssnnns 40
Garnitur fiir Schraubverbindungen ... ——————————————— 41
B 1) 10 =) 1 LT 41
SCRTAUDEI .. 41
o LT 4 0 LD 41
Y 11Tl 1]z Lo ) 42
1 L 1< ) o T, 42
UNterlegSCheiben ... e 43
Anziehen von Garnituren fiir Schraubenverbindungen ........co———————— 43
Nicht vorgespannte Garnituren fiir Schraubenverbindungen.........coum————— 43
Vorgespannte Garnituren fiir Schraubenverbindungen ..........cummmm——————— 43
D\ o) 45
B} 1) 10 =) 1 LT 45
000010 B LI 0D 1 T U] 1= o 45
GeKklebte VErbinAUNGEN ... sssssssssssssssssssssssassesssassssssssssssssssssssans 45
1 0 1L 46
B 1) 10 =) 1 LT 46
3 1 L] = | 46
MONtAGEANWEISUNZEI c.uiuiuisisnsismsisnssssssissstssstas s s A AR S RS E R AR AR AR SRR SRR AR SRR R AR AR RS AR SRR R 46
W0 =) oy =) | ) 46
110 (00 1Lz =T U0 = L) L, 46
Vermessung auf der Baustelle.......csnssssssssssssssssssssssssssssssssss s 46
KeNNZEIChNUNG ... R A A s 46
Transport und Lagern auf der Baustelle..........cocommmmmmmmmsssssssssssssssssssssssses 47
117 (00 1 1= T ) o o ), 47
Ausrichten und VergiefRen ... 47



9.6 Schutz von Oberflachen, Reinigung nach Montage........coummsmmsssssssss 48
10 Behandlung von Oberflachen .......—————— 48
L0200 S ¥ ) 1 0T L 48
10.2 Schutz von Tragwerk und Bauteilen ... 48
10.3  Schutz von Kontaktflichen und Verbindungsmitteln.......s 48
10.3.1 AllGEIMEINES ..o R RS R RS RA R R R S 48
10.3.2 Kontaktflachen von Aluminium mit Aluminium und Aluminium mit Kunststoffen...........cccoeeus 48
10.3.3 Kontaktflichen von Aluminium mit Stahl 0der HOlz ... 49
10.3.4 Kontaktflichen von Aluminium mit Beton, Mauerwerk, PUtZ USW. ....cc.cceerrrrrnersmnsmmsssssssssessssssnsssns 49
10.3.5 VerbindungSmittel.....ccommmmsmmmmsmsmnsmmmssssssmsssssssss s s s s s ns 49
10.3.6 KlebVerbDiNAUNZEN ...occcciisurmsmssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssnsssnssssessasssnsssnssssnsesns 50
I S 2 =1 ¢ T ol 11 L/ 50
11 [OTT0 0 0T g T o LI 0] =) i D 0V 50
10 00 Y 0] =3 i 13174 3 T e ) = o 50
11.2  Grundlegende TOleranZem..... s s s e 51
11.2.1 AllGEIMEINES e AR SRR RS R RS RR R R AR R R R R S 51
I I 5 1 0 L0 () g DA 51
B S T (00 0 U= T 0] U a0 0/ o 52
11.3  Erginzende TOIETANZEIN .....ccouummsmmsmsmsssssssssssssssssasssssssasssssssssssssssssssssssss st st sb st st ssss e s sesssasssasasssss nsssnsssessses 53
0 0 T B 1 ) 1 0T 53
BRI 5 155 0 L0 () DA ) 53
12 Kontrollen, Priifungen und NachbeSSerung ... 54
12,1 AllGEIMEINES i A AR AR R RS 54
12.2 Konstruktionsmaterialien und Bauteile..........ccoiiminmnmssssns 54
12.2.1 KonstruKktionsmaterialien......sssssssssssssssss s 54
B 7 11 (= 54
200 T V1) 3 4 1<) ) 1011 55
12.3.1 UmformarbDeiten ... s s s s s s 55
12.3.2 Abmessungen VOn BaUteIlen ... s s 55
B T ol 1 10 ) o 55
12.4.1 Prifungsablaufe......mmssssssssssss s ——————————————— 55
12.4.2 Verfahren der Priifung und PersonalqualifiZierung..........oss 56
12.4.3 Umfang der Prifung ...t sssssssssssssasssssasssasssssssssss 58
12.4.4 AbnahmekKkriterien fiir Schweifdndhte........coimi————————— 59
12.4.5 Abnahmekriterien fiir Ultraschallpriifung ... 62
12.4.6 Reparatur geschweifdter Verbindungen ... 62
12.4.7 Kontrollen nach der Entfernung von Montagehilfen.........nnnnn. 63
12.5 Mechanische Verbindungsmittel.......c.ommmmmmmmmsssssssssssssssssssssssssmnm 63
12.5.1 Kontrolle von Verbindungen mit nicht vorgespannten Schraubengarnituren..........cocuseessnsnnns 63
12.5.2 Kontrolle von Verbindungen mit vorgespannten Schraubengarnituren..........oonnn, 63
12.5.3 Kontrolle von NietverbindUNGEeN .......uummmsmmsmsmssmsssmssssmssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 64
B2 T 1= 0] 10 V) 64
12.7 Kontrolle der errichteten TragwerkSgeometrie. ... s 64
12.8  Nichtkonforme Produkte ... ssssses 64
12.8.1 Nichtkonforme Konstruktionsmaterialien ... 64
12.8.2 Nichtkonforme Bauteile Und TragWerkKe.......msssssssssssss s 64
Anhang A (normativ) Notwendige Festlegungen, festzulegende Alternativen und

Anforderungen bei den AusfilhrungsKlassen.........commmss————— 65
A1l Liste der notwendigen Festlegungen ... 65
A.2 Liste moglicher alternativer Festlegungen ... 66
A3 Ausfithrungsklassenabhingige Anforderungen.......cmm s ——————————— 67
Anhang B (informativ) Checkliste fiir den Inhalt eines Qualititsmanagementplans ... 69
B.1 00 1T L U D 69
B.2 0 00 = 69
3 07/200 S ' B ) B V] 11 ) 69



B.2.2 Uberpriifung der AusfilnrungSuNtErIagen ......mmrsesessssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 69

52077 T D oY -1 013 U] 6 1 X o (0 ) 1 LR 69
B.2.4 Verfahrensabliufe bei Kontrollen und Priifungen.......commmmmmsmmsssssssssssssssss 71
Anhang C (normativ) Priifung der geschweifdten Kreuzprobe ... 72
C1 00 1T 1 U D, 72
C.2 g 01 £ 01 o < 72
C.3 Untersuchung Und Prifung ... s 73
Anhang D (normativ) Verfahrenspriifung zur Bestimmung der Haftreibungszahl ........ccouuivnneinsnnnnnns 76
D.1 Y ATl 1 Q6 L) o 10, 76
D.2 00D 0 LTy 0 £ ) . 76
D.3 o0 1 5C0) =) o, 76
D.4 Versuchsdurchfilhrung und AUSWEItUNE ... 78
D.5 Erweiterte Kriechprifung und AUSWeTItUNE.......ccuinmmmsmsmsmmssmsmsmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssasassssssasas 79
D.6 o0 10 =) e 1) 0L, 80
Anhang E (informativ) Oberflichenbehandlung ........——————— 81
E.1 N 10 T N od s TS0 ) T P T 00 S 81
E.2 3Tl o) T 0 0 T ) . 81
D L V1 =3 10Ty 1 o L 81
E.2.2  VOrbehandlung ... s st ss st sssssesssssssasssssassnass 82
E.2.3  GrundbeSChiChEUNEG .....cccuicsmsmnmsmsmnsmmsmsssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssss s sssss s ssssssssssssss s sessssssesssms s smsssseses 82
E.2.4 DecKbeSChiChtUNG ....ccocimsmsinsmsmsmssssssmsssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssss s sssnssssesssnssnsnsnssssnses 82
E.2.5 Beschichtungen mit Bitumen und bituminésen Kombinationen ..., 83
E.2.6 Instandsetzungsbeschichtungen........—————————— 83
E.3 e LTy g ) oD o 83
Anhang F (normativ) Geometrische Toleranzen — Grundlegende Toleranzen.......umsmsmssssssnns 84
F.1 |5 ) Y =] L LT0) =) iz U V7 ) o S 84
00 T T 1 1 =5 T 0 o LT 84
F.1.2 Geschweifdte I-QUerSChNitte ... s sns s s sns s snssnns 84
F.1.3 Geschweifdte Kastenquerschnitte ... 85
O T B o 1) ] 1 o 86
T 5 7= 11 =) 1 87
F.1.6 Fufiplatten und KopfplattenanschliiSSe.......coummmmmmmmmmmmmmmmsmmmssssmsssssssssssssssssssssssssssssssss 88
00 I Y 1 o4 =) § 1 10 £ 89
F.1.8 FachWerKDAULEILE .......ocvrrrrrrrerrrrrrsrssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssmssssssssmssasssssssssssssssssssssssssssssanssnssnssnssnssnssansns 90
F.2 117 000 01z T 0 () a0 0= o . 91
/708 T Y 111 v/ 1 R 91
L b ) (S 93
0 SN 10 41 15 0 J (3 94
Anhang G (normativ) Geometrische Toleranzen — Ergianzende Toleranzen ... 95
G.1 BN 1) 14 =) 1 T 95
G.2 5 20 =] UL 0] U= a7 ) 95
G.2.1 KastenquerSChNILEe ... s s s s s 95
O N 5 7 11 1= | 96
O T ) ) (- 97
G.2.4 Schraub- und Nietlécher, Ausklinkungen und Enden.......c.coummmmsmsmnmsmsmssmssmsmsssssssssssssssssssssssns 98
G.2.5 FaChWeETrKDAULEILE ......cccvveririerierrsissssssrssssssessssesse s s e s ssms s s s sssssssassssssssasssessssasssessesanssessnssnssnssnssnsnsnsnnssns 100
G.3 MONtagetoleranZeNn. ... 100
TS 70 T ) 111 v/ 100
G.3.2 Tréger, Sparren und Fachwerkbinder ... 101
G4 39t Lo (=) 1 103
Anhang H (normativ) Geometrische Abweichungen — Schalentragwerke .........ccuusmsnsmsmsmsmsmssssssesssssseses 105
H.1 FL 0 10T 0 0 LT 105
H.2 Toleranzparameter fiir die Rundheitsabweichung..........ccu——————————— 105
H.3 Durch die Ausfiihrung erzeugte unplanmaflige EXzentrizitat.......cccmmmmmn. 106
H.4 Toleranzen fiir Beulen /VOrbDeUlen ........ccummsmsmnsmmsmsmssmsmsmssssssssmssssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 108

-4 -



H.5 Ebenheitstoleranz der GrenZflAChen ... e 110

Anhang I (informativ) Anforderungen an Schweifdnidhte — Art der Darstellung auf

Yol 003 15 0 B ) L) 111
1.1 0 10Ty 0 0 LT, 111
1.2 Pauschale FEStleGUNZEN ... s s ss s s 111
1.3 Festlegungen fiir Schweifdndhte im Einzelnen und Teile von Schweifdndahten...........cccevicnnene 112
Anhang ] (informativ) Empfehlungen fiir die Beschreibung der Baustellenbedingungen und der

Montage bei der Erstellung der Ausfithrungsunterlagen........————— 113
J1 3 L ) 113
].2 MONtAZEANWEISUIZEIL c.cuucueruessressssssesssssssssssssssssssss s assE s R AR SR SRR R EE R AR R R AR R R R AR R ERE AR ERAERE R AR R RR R R R R AR R RE AR R RS 113
Anhang K (informativ) Leitfaden zur Festlegung der Qualititsanforderungen fiir Schweifdnihte

in den Ausfilhrungsunterlagen ... ———————————_ 116
K.1 AlZEIMEINES ..ot R RS 116
K.2 Ausnutzungsgrade und AusNUtZUNGSKIASSeN......cccvimsmsmsmsmsmsmmmssmsssssssssssss s sssasassnns 117
Ki2.1  AllGEIMEINES c.urucirirississsmsssmsssssssssss s s ss s ss s s e e s AR RS RS AR RS R SRR R R SRR SRR AR SRR R SRR R R AR R RS 117
K.2.2 Ausnutzungsgrad fiir Bauteile und Tragwerke in Beanspruchungskategorie SC1..........c...c...u 117
K.2.3 Ausnutzungsgrad fiir Bauteile und Tragwerke in Beanspruchungskategorie SC2..........ccceuueu 117
K.3 Umfang der zusatzlichen zerstorungsfreien Prifung (ZfP) ... 117
K.3.1 Umfang der ZfP (%) fiir Bauteile und Tragwerke in Beanspruchungskategorie SC1 ............... 117
K.3.2 Umfang der ZfP (%) fiir Bauteile und Tragwerke in Beanspruchungskategorie SC2 ............... 118
K.4 Umfang der zerstorenden Priifung fiir mit Riihrreibschweifden erstellte Schweifdnihte....... 118
K.5 AbnahmekKkriterien filr SChweifRNAhte...... i ——————— 118
K.5.1 AbnahmekKkriterien fiir Schweifdndhte in Beanspruchungskategorie SC1 ........ccuoiiissinsssassians 118
K.5.2 AbnahmeKriterien fiir Schweifdnihte in Beanspruchungskategorie SC2 .......c.cocornmsmsmsessssssenens 119
Anhang L (informativ) Ubersicht zur Festlegung der Qualititsanforderungen fiir Bauteile und

Tragwerke in der Beanspruchungskategorie SC2 ... 120
Anhang M (informativ) Ubersicht zur Erstellung und Anwendung einer SchweifRanweisung

T 3 125
Anhang N (informativ) Bolzen, die mittels Lichtbogenbolzenschweifdung mit Spitzenziindung

angeschlossen Werden...... s ————————————— 126
N.1 00D 0 1010 126
N.2 ANWENAUNGSGEDIEL ...uccriirisisnsisssmsssmssiissss s s e e R RS 126
N.3 30 1T g5 ) 127
N.4 37 14 Loy 1 127
N.5 Qualifizierung des SChweiRVerfahrens .....m——————————————— 129
RS LD g 00 131



		2024-04-26T17:24:29+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




