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Prifanweisung fir Stahlwinkel 90°
(Flach-, Anschlag-Haarwinkel)
DEUTSCHE SESELLSCHAFT (nach DIN 875, Ausg. 03.81)

VDI/VDE/DGQ
2618

Blatt 22

Steel squares 90°

Diese Priifanweisung gilt in Verbindung
mit VDI/VDE/DGQ 2678 Blatt 1
Priifanweisungen zur Priifmitteliberwachung, Einfiihrung.

Lfd. Nr. | Arbeitsvorgang — Beschreibung Arbeitsmittel E|U
1 Lieferung
Typ, Anzahl und Zubehor mit Bestellung iibereinstimmend ? Bestellkopie X
(Lieferschein)
2 Vorbereitung
2.1 Reinigen x | x
2.2 Entmagnetisieren (bei Bedarf) Entmagnetisiergerit x| x
23 Visuelle Priifung auf Beschidigungen, scharfe Kanten und Grate, x | x
Korrosion
24 Nacharbeit leichter Beschidigungen der Priifflichen mit feinem | Olstein (fein), X
Olstein, Korrosion mit Lippleinen bzw. Rostradierer beseitigen Léppleinen oder
Reinigen wie unter 2.1 (nur nach Nacharbeit) Rostradierer
Wenn nicht instandsetzungsfahig, aussortieren und weiter bei 4.2
25 Beschriftung, Kennzeichnung (Ident.-Nr.) feststellen x | x
2,6 Sicherheitsgerechte Ausfithrung priifen (Kanten gebrochen?) X
2.7 Temperieren: X | X
wenn moglich auf Priifplatte legen (mindestens 0,5 Stunden)
2.8 Priifaufbau vorbereiten x | x

VDI/VDE-Gesellschaft Mel3- und Automatisierungstechnik

Ausschuf Prafmitteluberwachung

E Wareneingangs-
pritfung

U Uberwachung
der Priifmittel
im Einsatz

VDI/VDE-Handbuch MeBtechnik Il

Varvialfiltiauna — anech fiirinnarhetriahlicha Zwacke — nicht aastattet
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